Membran-Druckmittler

fiir Kleindruckmittler mit Gewinde

Prozessanschluss: Gewindezapfen, fest
oder Gewindezapfen, drehbar

Beschreibung

Druckmittler werden eingesetzt, wenn Messstoffe
aufgrund hoher Temperatur, hoher Viskositat
(pastdése Messstoffe) oder ihrer Neigung zu kristalli-
sieren die Druckmessung verfalschen kénnen.

Aggressive, kristallisierende oder mit Feststoffen
durchsetzte Messstoffe kdnnen nicht in das Mess-
system eindringen.

Druckmittler Gbertragen den Prozessdruck auf das
Druckmessgerat, wobei die Druckmittlermembrane
Messstoff und Messgerat hermetisch voneinander
trennt.

Durch seine kleinen Abmessungen eignet sich die-
ser Druckmittler zur Lésung einfacher Messaufga-
ben bei geringen Platzverhaltnissen in Verbindung
mit Rohrfeder-Druckmessgeraten.

Die frontbliindige Membrane ist mit dem Druckmitt-
lerkorper verschweildt. StandardmaRig sind die Bau-
teile aus dem Werkstoff 1.4571.

Fir extreme Anforderungen kénnen die messstoff-
bertihrten Teile aus Sonderwerkstoffen hergestellt
werden.
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DRUCK & TEMPERATUR

Merkmale

o Kleine Abmessungen

o Verschiedene Prozessanschlisse

o Frontbindige Membrane

o Fur Messstoffe bis 400°C

o Sonderwerkstoffe fiir extreme
Anforderungen

Druckbereiche

0...10 bar bis 0... 600 bar

Nenndruck

max. PN 600

Einsatzbereiche

Anlagen- und Apparatebau;
Verfahrenstechnik;
Chemische und petrochemische Industrie.

Baureihe: 1010, 1025
Blatt 1.39



Technische Daten

Baureihen 1010 1025 Optionen
Bauform @ @
Prozessanschluss G1/2B G1B Andere auf Anfrage
G3/4B G11/2B
G 3/4 B drehbar
G 1 B drehbar
Gewindezapfen Edelstahl 1.4571 Edelstahl 1.4571
Gewindezapfen fest Gewindezapfen fest
Gewindezapfen drehbar
Messgerate- G 1/4 G1/2 Kapillarleitung mit Oberteil verschweift und An-
anschluss Innengewinde nach Innengewinde nach | schlussstiick fur Messgeratehalter komplett aus
DIN 16 288 DIN 16 288 Edelstahl;
Klhlelement (bei Direktanbau und Prozess-
temperatur > 100°C)
Membrane Edelstahl 1.4571, mit Oberteil verschweif}t Sonderwerkstoff auf Anfrage
Fallflussigkeit Glyzerin/Wasser, FFL-Nr. 6 Andere nach Prozessbedingungen
Arbeitstemperatur Tmin. -10°C, Tmax. 120°C Tmin. -40°C, Tmax. 300°C
G,y
Sw G PN Male (mm)
L dm G1 SW d I h
Gewindezanfen fest : G1/2B 600 17 | G1/4 | 30 26 20 48
P ! = G34B 600 22 | G1/4 | 32 32 20 45
i G18B 600 25 | G122 41 39 28 64
| - G11/2B 600 40 | G1/2 | 55 60 30 50
' Wirksamer Membrandurchmesser = dj
Bdy
G
¢d
G PN Mafle (mm)
Gewindezapfen drehbar dy|dq [d2 ]| h [SW] t ' 1 12
W G3/4B | 600 | 17 [ 23, | 18 |104| 32 | 12 [ 22 | 50 | 58
5
= G1B | 600 | 22 [ 29,23, [181] 41 | 25| 34 [755] 111
5 5

Wirksamer Membrandurchmesser = d)j

od, ’
¢4,

¢4,
G

Wichtige Hinweise zur Auswahl von Druckmittlern

Der zu messende Prozessdruck wird vom Druckmittler auf das Druckmessgerat mit Hilfe einer speziellen Flissigkeit tber-
tragen. Druckmittler und Messgerat sind dabei oft iber meterlange Kapillarleitungen miteinander verbunden, so dass beide
Gerate unterschiedliche Temperaturen (bis zu einigen 100°C) aufweisen kdnnen. Dadurch sind temperaturbedingte Anzeige-
fehler moglich, die ein Mehrfaches der Genauigkeit des Messgerates betragen kdnnen.

Die Abstimmung von Druckmittler und Druckmessgerat muss daher sehr sorgfaltig erfolgen, wobei wir Sie gern unterstitzen.

Bestellangaben:
Baureihe/Prozessanschluss (GréRe/Norm)/Werkstoff (messstoffberiihrte Teile)/Messgerateanschluss/Fullflissigkeit/Anbau
an Druckmessgerat/Betriebsbedingungen gem. Fragebogen.
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