Membran-Druckmittler

Schnellanschluss

Prozessanschluss: Nutliberwurfmutter

oder Gewindeanschluss nach DIN 11 851
SMS-, IDF-, APV/RJT-Norm

oder Clampanschluss

Beschreibung

Druckmittler werden eingesetzt, wenn Messstoffe
aufgrund hoher Temperatur, hoher Viskositat
(pastdése Messstoffe) oder ihrer Neigung zu kristalli-
sieren die Druckmessung verfalschen kénnen.

Druckmittler Gbertragen den Prozessdruck auf das
Druckmessgerat, wobei die Druckmittlermembrane
Messstoff und Messgerat hermetisch voneinander
trennt.

Hygienevorschriften, wie zum Beispiel in der phar-
mazeutischen oder Nahrungsmittel- und Getranke-
industrie, die eine riickstandslose Reinigung der
Messstelle und damit einen sterilen Prozessablauf
erfordern, sind bei Einsatz eines Druckmittlers mit
Schnellanschluss erfiillbar.

Aufgrund der Bauart ist der Prozessanschluss leicht
und schnell zu I6sen sowie der Druckraum einfach
Zu reinigen.

Die messstoffberiihrten Teile dieser Druckmittler
werden standardmafig in Edelstahl gefertigt. In Ver-
bindung mit einem Rohrfeder-Druckmessgerat oder
Drucksensor sind sie fur Druckbereiche von
0...0,6 bar bis 0 ... 40 bar einsetzbar.

Fir besondere Anforderungen kénnen die mess-
stoff-berlihrten Teile aus Sonderwerkstoffen herge-
stellt werden.

Die zur Ubertragung des Prozessdruckes auf das
Druckmessgerat eingesetzte Flissigkeit ist lebens-
mitteltauglich.

12/07
Seite 1/4

JUNU

DRUCK & TEMPERATUR

Merkmale

o Verschiedene Prozessanschlisse

o Schnellanschluss

o Frontbindige Membrane

o Fillflissigkeiten lebensmitteltauglich

o Sonderwerkstoffe fiir extreme
Anforderungen

Druckbereiche

0..0,6 barbis0 ... 40 bar

Nenndruck

max. PN 40

Einsatzbereiche

Pharmazeutische-, Nahrungsmittel- und
Getrankeindustrie; Anlagen- und Appa-
ratebau; Verfahrenstechnik

Baureihe: 1011, 1012, 1013, 1014, 1015,
1016, 1017, 1018, 1030
Blatt 1.36



Technische Daten

Baureihen 1030 1012 1014 1016 Optionen
Bauform = = = = Andere auf Anfrage
Prozess- DIN 11 851 SMS IDF APV/RJT
anschluss mit DN 25; 112" 112" 11/2"
Nutliberwurf- DN 32; 2" 2" 2"
mutter DN 40;
DN 50
Baureihen 1011 1013 1015 1017
Banorm é I):l\l I):l\l \):l\\
Prozess- DIN 11 851 SMS IDF APV/RJT
anschluss mit DN 25; 11/2" 11/2" 11/2"
Gewindestutzen DN 32; 2" 2" 2"
DN 40;
DN 50
Baureihen 1018
Bauform ;
Prozess- Clamp
anschluss 11/2"
Clamp 2"
21/2"
3
Messgeréate- G 1/4 bei DN 25 G 1/4,
anschluss G 1/2 bei DN 32 Kapillarleitung mit Oberteil verschweift
Innengewinde bis DN 50 und Anschlussstiick flir Messgeratehalter
nach 1 1/2u"ngis 3 komplett aus Edelstahl
DIN 16 288 Kuhlelement (bei Direktanbau und
Temperatur > 100°C)
Oberteil Edelstahl 1.4571 Edelstahl 1.4404; 1.4435; 1.4541;
Monel;
Membrane Edelstahl 1.4571, mit Oberteil verschweil}t Edelstahl 1.4404; 1.4435; 1.4541;
Hastelloy B2, C4, C276; Monel 400; Nickel
Dichtung NBR (Perbunan) PTFE

nur bei Baureihe 3010 nach DIN 11 851

nur bei Baureihe 3010 nach DIN 11 851

Fillflissigkeit

Glyzerin/Wasser, FFL-Nr. 6

Andere je nach Prozessbedingungen

Arbeits-
temperatur

Tmin. -10°C
Tmax. 120°C

Tmin. -10°C
Tmax. 250°C

Wichtige Hinweise zur Auswahl von Druckmittlern

Der zu messende Prozessdruck wird vom Druckmittler mit Hilfe einer Flissigkeit auf das Druckmessgerat Ubertragen.
Druckmittler und Messgerat kdnnen aus anlagebedingten Griinden und um Messgerate nicht unzuldssig hohen Temperatu-
ren auszusetzen Uber Kapillarleitungen (Lange bis maximal 15 m) miteinander verbunden werden. Das Temperaturgefalle
zwischen MSR-Gerat und Druckmittler kann einige 100°C betragen. Dadurch sind temperaturbedingte Messfehler méglich,

die ein Mehrfaches der Genauigkeit des Messgerates betragen kdnnen.

Die Abstimmung von Druckmittler und Druckmessgerat muss daher sachkundig erfolgen, wobei wir Sie gerne unterstitzen.

Wir empfehlen, unseren speziellen Fragebogen Uber die Betriebsbedingungen und Bestellangaben anzufordern.
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Abmessungen (mm) DRUCK & TEMPERATUR
mit Nutliiberwurfmutter mit Gewindestutzen
Baureihe 1030, 1012, 1014, 1016 Baureihe 1011, 1013, 1015, 1017
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Nutiiberwurf- DNT) | PN Mafle (mm) Gewicht
mutter dM D Hca' hca_ k G1 G2 (kg)
DIN 11 851 25 40 25 63 60 -- 21 G1/4 |Rd52x1/6| 0,40
BR1030 32 40 32 70 69 - 21 G1/2 |Rd58x1/6| 0,50

40 40 40 78 55 -- 21 G1/2 |Rd65x1/6| 0,75

50 25 52 92 59 - 22 G1/2 [Rd78x1/6| 0,80
SMS-Norm 11/2" 40 40 74 51 -- 25 G1/2 |[Rd60x1/6]| 0,75
BR 1013 2" 40 52 84 51 - 26 G1/2 [Rd70x1/6| 0,90
IDF-Norm 11/2" 40 32 64 53 -- 30 G1/2 | 11/2"IDF 0,70
BR 1014 2" 40 52 79 53 -- 30 G1/2 2" IDF 0,85
APV/RJT-Norm 11/2" 40 32 72 60 - 21 G1/2 | 25/16 x 8" 0,77
BR 1016 2" 40 40 86 65 -- 22 G1/2 | 27/8x6" 0,86
Wirksamer Membrandurchmesser = d
Gewindestutzen [ DN 1) [ PN MaRe (mm) Gewicht

dm D Hca hca k G1 G2 (kg)

DIN 11 851 25 40 25 63 60 44 - G1/4 |Rd52x1/6| 0,50
BR1011 32 40 32 70 55 36 - G1/2 |Rd58x1/6| 0,60

40 40 40 78 55 36 - G1/2 |Rd65x1/6| 0,85

50 25 52 92 57 36 -- G1/2 [Rd78x1/6| 0,90
SMS-Norm 11/2" 40 40 74 61 38 -- G1/2 [Rd60x1/6]| 0,90
BR 1013 2" 40 52 84 61 38 -- G1/2 |Rd70x1/6 1,00
IDF-Norm 11/2" 40 32 64 63 40 - G1/2 | 11/2"IDF 0,73
BR 1015 2" 40 52 79 63 40 - G1/2 2" IDF 0,88
APV/RJT-Norm 11/2" 40 32 72 60 35 - G1/2 | 25/16 x 8" 0,85
BR 1017 2" 40 40 86 65 35 - G1/2 | 27/8x6" 1,10

Wirksamer Membrandurchmesser = dj

1) Die in den MaRbildern strichpunktierten Anschluss-Rohrverschraubungen sind auf Anfrage lieferbar.
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Abmessungen (mm)

Clamp-Anschluss
Baureihe 1018
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Clamp- DNT) | PN MaRe (mm) Gewicht
Anschluss
dwm Dc | Hea hca G (kg)
11/2" | 40 32 60 58 35 | G112 0,60
BR 1018 2" 40 40 75 58 35 | G1/2 0,75
21/2" 25 52 82 65 35 | G1/2 0,95
3" 25 72 104 65 35 | G1/2 1,30

Wirksamer Membrandurchmesser = dp

1) Die in den MaRbildern strichpunktierten Anschluss-Rohrverschraubungen sind auf Anfrage lieferbar.

Bestellangaben:

Baureihe / Prozessanschluss (GréRe / Norm) / Werkstoff (messstoffberiihrte Teile) / Messgerateanschluss / Fiillflissigkeit /
Anbau an Druckmessgerat / Betriebsbedingungen gem. Fragebogen.
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