Membran-Druckmittler

Kleindruckmittler fiir Homogenisiermaschinen

Prozessanschluss: Spannflansch 95 x 43 x 28 mm

Beschreibung

Druckmittler werden eingesetzt, wenn Messstoffe
aufgrund hoher Temperatur, hoher Viskositat
(pastose Messstoffe) oder ihrer Neigung zu kristalli-
sieren die Druckmessung verfalschen kénnen.

Druckmittler Ubertragen den Prozessdruck auf das
Druckmessgerat, wobei die Druckmittlermembrane
Messstoff und Messgerat hermetisch voneinander
trennt.

Durch den Prozessanschluss mit Spannflansch und
der totraumfreien frontblindigen Membran sind diese
Druckmittler besonders geeignet fir hohe Drlicke,
fur verunreinigte und viskose Messstoffe in der Nah-
rungsmittelindustrie, z.B. Homogenisiermaschinen.

Die messstoffberiihrten Teile dieser Druckmittler
werden standardmafRig in Edelstahl gefertigt, sie
sind in Verbindung mit einem Rohrfeder-
Druckmessgerat oder Drucksensor fiir Druckbe-
reiche von 0 ... 100 bar bis 0 ... 600 bar einsetzbar.

Fir extreme Anforderungen kdénnen die messstoff-
berGhrten Teile aus Sonderwerkstoffen hergestellt
werden.

Bei Uberschreiten des zuldssigen Nenndruckes ver-
hindert ein entsprechend ausgebildetes Membran-
bett eine Beschadigung der Druckmittlermembrane.
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Merkmale

o Totraumfreie, frontbiindige Membran
o Fir Messstoffe bis max. 300°C

o Uberlastschutz durch Membranbett

o0 Montage Uber Spannflansch
95 x 43 x 28 mm

o Sonderwerkstoffe flr extreme
Anforderungen

o Anbaufahig an MSR-Gerate

Druckbereiche

0 ... 100 bar bis 0 ... 600 bar

Nenndruck

max. PN 600

Einsatzbereiche

Nahrungsmittel- bzw. Getrankeindustrie;
Verfahrenstechnik.

Baureihe: 1022
Blatt 1.37



Technische Daten

Baureihen 1022 Optionen
Bauform
Nenndruck PN 600
Prozessanschluss
Werkstoff Spannflansch 95 x 43 x 28 drehbar
Edelstahl 1.4571
Messgerateanschluss | G3/8 Innengewinde nach DIN 16 288 Kapillarleitung
Werkstoff Edelstahl 1.4571
Spannflansch 95 x 43 x 28 drehbar
Werkstoff Edelstahl 1.4571
Membran Werkstoff Edelstahl 1.4571, mit Oberteil verschweil3t Sonderwerkstoffe
auf Anfrage
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Wichtige Hinweise zur Auswahl von Druckmittlern

Der zu messende Prozessdruck wird vom Druckmittler mit Hilfe einer Flissigkeit auf das Druckmessgerat Ubertragen.
Druckmittler und Messgerat kdnnen aus anlagebedingten Griinden und um Messgerate nicht unzuldssig hohen Temperatu-
ren auszusetzen Uber Kapillarleitungen (Lange bis maximal 15 m) miteinander verbunden werden. Das Temperaturgefalle
zwischen Mur-Gerat und Druckmittler kann einige 100°C betragen. Dadurch sind temperaturbedingte Messfehler mdoglich,
die ein Mehrfaches der Genauigkeit des Messgerates betragen kdnnen.

Die Abstimmung von Druckmittler und Druckmessgerat muss daher sachkundig erfolgen, wobei wir Sie gerne unterstiitzen.
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